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Membre C)
Groupe Vision

EEEEEE

iInspection:

Multi produit :

Traitement
paraméeétrable

Productions
distinctes
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identification:) | |

contexte :

inspection / identification ?

Production
multi références

Process commun,
transitique,
retour client :
point de

passage obligé
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SYMOP

identification:

Principe :

inspection / identification ?

Base de données
de références

Reconnaissance
multi critere

Etiquetage
+ tri
en fin de lighe [ [ [ [
(@] (@]
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28 GIPS vision

O

SYMOP

Exemples:

Retour produits :

Consigne
Réutilisation
Nettoyage,
Stérilisation

-—

Identification 3D + Couleur

identification multi criteres
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a . GIPSvision identification multi critéres

O

SYMOP

Exemples:

Process :

Convoyeur unique
entre 2 ateliers :

pneumatiques

Outillage
commun a tous
les produits :

facades
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identification de pneumatiques

Principe :

(1) vulcanisation _ o -
~40 presses Identification a0 eRee
Y O (@] ool o 0a0 = t‘J_ (] (B8] 8]88)
Convoyeur unique oo uj Etﬂ - -
C .. O § @ ©

(2) finitions &0:0:0:01311

~10 lian atelier L |
0 lignes de test vulcanisation  atelier finition stock

(3) stock
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identification de pneumatiques

Criteres :

Dimensions :
diametres
épaisseur

Lignhes
de couleur

Sculptures
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identification de pneumatiques

Mise en ceuvre :

camera axiale

1 Caméra
axia Ie caméra latérale cellule

1 cameéra
latérale
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identification de pneumatiques

Couleurs :

Cartographie des -
couleurs

It |2 ]3] ]5]h

Suivi des lighes

=N 50 | 20 | 12 |

couleur -

=7 ERE

55 (32 14

A  ENEE

Repéechage _ El=

(lacunes, reflets) =5 Bl
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SYMOP

Sculpture :

Eclairage rasant

Reconnaissance
des motifs
sculptés

Méthode
vectorielle

Identification 3D + Couleur

Modele

Learn
[Lire)

Fesst | o

vome i — | [ —

identification de pneumatiques

modele dot haut modele dot bas
[ 70« 10200 448, 4 |[ 68 90); 494, 6
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28 GIPS vision

O identification de pneumatiques

SY MO P
Base de données locale . ... Digtante: Selection Agticle courant H:Iue-h]
Hbe: 120 Enporber | Impotbes | Wi : 118 Aucun | Tows '7 |_-,5l.;_|-'u
- - - - |..]|I'r¢b icl idi'ncne.u:n'. |||l.u:rsi:n irqc|-.-'||:-. |'r| |I'_| |m:||q,.| I r2|t3||-1-||5-5|'-1lE:||F||;f\-
Ident'flcatlon = F 0352015 000 17%/70R14 T CEC3 O 0 B8 E3O1E ARYA EEl :
1540245 000 185/65R 16 W Bz 933 0 BM M3 B OYWEGR =2 ) E
181111 000 2059/55R 16 W Z55 234 0 B3 0 ZIF ORAY EE 1
[ 0362051 000 1%EM0FR14 H O RSSD ZH7 0 BT T OAB AR E4 B2
[ 0171z 000 1S5%60R14 W OPC 2330 BEd S A4 ARA 1] E
[ 05020 02F 17REO0R1S M CEC3 151 0 575 351 190 AWGGE [l o7
[ mE2ns 000 17570R14 T RAGED 119 0 533 3 184 WA PRl - |
[ 035138E 010 1ESMSRIS T CEC3 75 0 B4 351 19 YRAR = A El
[[ 054262 025 1ESEER1S T @ 073 0 BO4 351 A2 YAG 45 :
[ 036138 000 175/65R14 T  EucSnow 3100 564 S @Y 54
A 035858 043 205M5R16 H  PCZLAR 11 0 B2 34 X212 BGY r_iﬁu 1
H = t' [ 0373 02F 20550FR16 HPC 146 0 BE 3 20 OW = e
e u r I S I q u e Baze de données locale .. ... Distante Selection Article courant
- e N\ Refresk
Mbr: 120 Mbr: 116 0353227 :
m u Itl C rlte res I ‘ Ezporter | Imparter i Aucun | Tous | | — Auld
| article | client | dimengion: | ir'u:liu:e| YETEION | [{u o3 | vu:uie| et diam. | int diarm. | largeur | margquage | 1§ | [ | k3 | kd | 4a] | hf|
0360136 027  185/60R 15 H CPC 2 122 4 541 350 203 YRRAA =0 50 |20 12 [
r 0351783 000 205M5R 16 W C5C 24 1 535 384 220 RiGA
Base de don nees 0351742 012 205/55R16 ¥ FC 137 3 B2 34 228 VEB L
., 1883147 000  185/65R15 T Siruiz 2 248 5 BN 354 200 it
(600 modeles) 0351041 043 135/70R15 T CECEP 285 6 546 356 153 RA
03/0082 000 20588 R 16 W FC2 J6 0 B3 380 228 oG
03k2053 043 195%40R 15 H PCECAR 219 0O &Y2 351 200 GvaR |
033227 000 175/80R14 T TS800 03 0 FIB 325 173 OGGE
:> 1 p n e u reco n n u 0353835 000 175/6ER14 T TS780 31 0 BEB 325 183 A
16540214 000 1754F0R14 T 43 00 hE2 325 183 'R
chaq ue Seconde 1551110 000 205485 R 16 W Zhh 287 0 B28 380 233 T a3
0352484 027 206M0R 17 W Cs5C 2 222 0 B3\ 405 218 He
0362860 000 155/60R 14 H Ra40 142 0 581 330 202 Y

24h/24
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identification de facades

Principe : identifier la référence de chaque produit
apres pose du décor avant étiquetage

~40 modeles =

) M L] = [
dans differentes =L |
dimensions __ B
_ L 5 =
~30 coloris EH=
===
~1000 references [ ]
— Identification Etiquetage
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Criteres :

Dimensions

Hauteur :
~15cm a 150cm

Largeur :
~ 25 a 70cm

Orientation
variable

Identification 3D + Couleur

identification de facades
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28 GIPS vision

Membre C)

Groupe Vision
SYMOP

Criteres :

Coloris

Coloris imitation
bois (textureés)

Coloris modernes
(unis, brillants)

Identification 3D + Couleur

identification de facades
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.
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Membre C)
Groupe Vision

S$YMOP

identification de facades

Criteres : [ | ' 1L e
= T — 5

Motif (Relief) '

e

3
il
—]

ﬁ I n_'lll.‘!' ’ |
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o e |J _ b;ill s
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= — J
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SYMOP

identification de facades

Mise en ceuvre : m

Solution ''2D" :

éclairage
asymetrique

relief accentué

cameéra couleur
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identification de facades

Mise en ceuvre :

Difficultés '"'2D"" :

Dégradé
Texture
Orientation

Contraste des
petits reliefs

— 96 a 98% de
reconnaissance
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A:G'PS"”S’E; identification de facades

SY MOP a

Mise en ceuvre :

Solution ''3D" : cane

Profilometre laser
(dimensions
+ relief)

Cameéra couleur
+ dome a led
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Mise en ceuvre :

Solution "'3D" :
Profilometre laser
(dimensions

+ relief)

Cameéra couleur
+ dome a led

Identification 3D + Couleur

identification de facades
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13‘3“’5"’5‘8’ identification de facades

5Y M OFP

Mise en ceuvre :

Solution ''3D" :

Profilometre laser
(dimensions
+ relief)

Colorimetre
( caméra couleur
+ dome a led)

I
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Profilometre :

Triangulation
plan laser

/cameéra
(extraction
de profil)

Jusqu'a 1000
profils/s
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15‘3“’5"”5‘8 identification de facades

SYMOP

Profilometre :

Triangulation —
plan laser

/cameéra

- Image 3D
(extraction reconstituée a partir

de profils successifs

de profil)

Jusqu'a 1000 N
(ROI) — | ,

Capteur image 2D

MesureExpoVision 2011
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identification de facades

Profilometre :

Reconnaissance
du profil
et du relief

Mise a profit des
symetries

Identification 3D + Couleur MesureExpoVision 2011

27



an . . .
& o GIPSvision identification de facades

S Y MOP
] . AN N ENgpEE Ny e
Profilometre :
I I D s
Reconnaissance
du pron TT1T7T
et du relief |
Mise a profit des ‘
symetries
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SYMOP

Contraintes :

Laser Classe 2M

Affichage
obligatoire

Circuit
d'alimentation a
coupure
automatique

Identification 3D + Couleur

identification de facades

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER

DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER
DE CLASSE 2

ATTENTION LASER
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Colorimetre :

Domes a leds
blanches :
Eclairage
neutre
homogene

et stable

Cameéra
numeérique
couleur

8 ou 16 bits

Identification 3D + Couleur

identification de facades

cameéra couleur

[7

eclalrage a
Ieds
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28 GIPS vision

Membre 0

Groupe Vision
SYMOP

identification de facades

Colorimetre :

Classifieur &5

Apprentissage
simplifié

Reconnaissance -
~40 coloris
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Base de donnée :

Heuristique
multi critéres

Base de données
(>1000 modeles)

= reconnaissance
en 1700ms

Identification 3D + Couleur

identification de facades

Baze de données Fichiers texte Selection Article courant Res
Mbr: 10555 | Bafraichir| Transférer| | Importer| E=porter Mbr: 105 Aucun| Tous Suppr. | Tracer 1
| article | modele | farmat | dim | dirn | Co... | bardure | Corner | profil | sCore | WS | t..| .ﬁ\.l dernier produit « #
UG4LET+3 PO14  PTEU 11EEX 5. 1166 536 183 BORD_DROlI  COIM_PO14 0O i} i} 000000 00:0r
UedLE1v3  PO14  PTEU 11EEXG.. 1166 B398 187 BORD_DROlI  COIM_PO14 0O i} i} 0000400 00:0r
JE4LETY2 PO14  PTEU11EEXGE.. 11686 536 190 BORD_DROI  COIM_PO14 0O 0 0 000000 00:0C
JE4LETY3  PO14  PTEU11EBEXE.. 11686 536 510 BORD_DROI  COIM_PO14 0 0 0 000000 00:0C
JE4LETYZ  PO14  PTEU11EEXE.. 11686 536 5356 BORD_DROlI  COIM_PO14 0O 0 0 000000 00:0C
JEALETYZ  PO14  PTEU11EEXGE.. 1166 536 536 BORD_DROI  COIM_PO14 0O 0 0 000000 00:0C
JE4LETYZ  PO14  PTEU11EBEXB.. 11686 5396 534 BORD_DROI  COIM_PO14 0O 0 0 000000 000
UJE4LETY2  PO14  PTEU11EBEXGE.. 1166 596 5835 BORD_DROI COIM_PO14 O 0 0 000000 00:0C
UE4LETY2  PO14  PTEU11EEXE.. 1166 596 535 BORD_DROI  COIM_PO14 0O 0 0 000000 D0:0C
UG4LET+3  PO14  PTEU 11EEX 5. 1166 536 537 BORD_DROI  COIM_PO14 0O i} i} 000000 00:0r
Ue4LETv3 PO14  PTEU1MEEXG.. 1166 B35 758 BORD_DROlI  COIM_PO14 O i} i} 0000400 00:0r
Ue4LE1v3  PO14  PTEU1MEEXG.. 1166 B398 759 BORD_DROlI  COIM_PO14 0O i} i} 0000400 00:0r
JE4LETY2 PO14  PTEU11EBEXGE.. 11686 536 738 BORD_DROlI  COIM_PO14 0O 0 0 000000 000
JE4LETYZ  PO14  PTEU11EEXGE.. 1166 536 733 BORD_DROI  COIM_PO14 0O 0 0 000000 000
UEA0E1Y3 PO14 FILU1239x14.. 1229 146 100 BORD_DROI  COIM_PO14 0 0 0 000000 00:0C
UE40E1Y3 PO14 FILU1239x14.. 1229 146 101 BORD_DROI  COIM_PO14 0O 0 0 000000 00:0C
UE40E1Y3  POT4  FILU 1239140 1229 146 103 BORD_DROI  COIM_PO14 0O 0 0 000000 000
UB40E1Y3  POT4 FILU 1239140 1229 146 109 BORD_DROI  COIM_PO14 0O 0 0 00,0000 00:0C
UE40E122  POT4  FILU1239x 146 1229 146 117 BORD_DROI  COIM_PO14 0O 0 0 00,0000 00:0C
UB40E1Y3 PO14  FILU 123914 1239 146 118 BORD_DROlI  COIM_PO14 0O i} i} 0000400 00:0r
UB40E1Y3 PO14  FILU 123914 1239 146 119 BORD_DROI  COIM_PO14 O i} i} 0000400 00:0r
UE40E1Y3 PO14  FILU1239=14.. 1239 148 120 BORD_DROI COIM_PO14 0O i} i} 0000400 00:0r
UE40E1Y3 PO14 FILU1239x<14.. 1229 146 126 BORD_DROI  COIM_PO14 0O 0 0 000000 000
UE40E1Y3 PO14 FILU1239x14.. 1229 146 147 BORD_DROI  COIM_PO14 0 0 0 000000 000
UEA0E1Y3 PO14 FILU 1239140 1229 146 165 BORD_DROI  COIM_PO14 0O 0 0 000000 00:0C
UEA0E1Y3 PO14  FILU 123914, 1229 146 167 BORD DROI COIM PO14 0O 0 0 00/00,/00 0000
< >

ImageR ezultat Image3D] ImageD:queur] Imagette D atabasze
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performances ':

Vitesse lineaire
Cadence

Champ utile
Résolution

Nombre de reférences
Temps de réponse

Identification 3D + Couleur

jusqu'a 30 m/mn
jusqu'a 6 produits/mn
de 200x650 a 2000x650
2 pixels/mm
>1000
>2'S
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A/

identification industrielle par
imagerie numeérique

multi criteres :

3D & couleur

Xk XK k
Fredéric Equoy, www.gipsvision.fr

Identification 3D + Couleur MesureExpoVision 2011

34



